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Prajekt ., Zakup [ instalacia preecinarki wodno-plazmowej w celu  wruchomienia seryfnef  produkcyi
innowacyjnych aeratorow strumieniowo-dennyeh” jest wspolfinansowany ze Srodkéw Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego w ramach Lubuskiego Regionalnego Programu Operacyjnego na lata 2007 - 2013

Cigacice, dnia 10 marca 2014 .

ZAPYTANIE OFERTOWE

Dotyczy: zakupu i instalacji przecinarki wodno-plazmowej Combo

Zakup realizowany w zwigzku z realizacja przez Zakiad Produkeji Metalowej , DECMET” Jan Dec,
umowy z Wojewoddztwem Lubuskim, nr RPLB.02.02.00-08-053/13-00 w ramach dziatania 2.2
Poprawa konkurencyjnosci matych i $rednich przedsigbiorstw poprzez inwestycje” Lubuskiego
Regionalnego Programu Operacyjnego na lata 2007 - 2013. ‘

Zamawiajgey:
Zaklad Produkeji Metalowej ,,DECMET? Jan Dec, ul. Kolejowa 4, 66-131 Cigacice

Z dniem 10 marca 2014 roku oglasza wszczgeie procedury wyboru najkorzystniejszej oferty

dotyczacej zakupu i instalacja przecinarki wodno-plazmowej, o nastepujacych parametrach i
specyfikacji:

Skiad zestawu:

1) przecinarka Combo z wanng stalowa i rusztem roboczym,

2) sterownik CNC,

3) supert palnika plazmowego,

4) wyposazenie cigeia hydroabrazywnego,

5) agregat plazmowy,

6) oprogramowanie sterujace przecinarka, w tym funkcje automatycznego ukladania wykrojow,

Parametry ogdlne:

- naped — dwustronny — serwo AC,

- podstawowa dlugoéé robocza — 1000- 12000 mm,
- grubod¢ ciecia woda — 0,5 <150 mmin,

- grubos¢ ciecia plazma — 0,5 — 50 mm

Podstawowe parametry panelu sterujacego:

- procesor - przynajmniej dwurdzeniowy,

- monitor — min. 15" kolorowy, dotykowy

- system klimatyzacji pozwalajacy na pracg w temp. od 0 st. C do + 35 st. c,
- system kontroli odleglosci palnika od blachy,

- pelna wizualizacja procesu ciecia, stanu suportéw i palnikow,

- komunikacja z napedami w protokole CAN, :

- regulacja parametréw cigeia plazmowego,

- diagnostyka urzadzenia plazmowego z poziomu sterownika CNC,

- mozliwos¢ zdalnego sterowania CNC i diagnostyki urzadzen dodatkowych.

Miejsce i terminy dostawy:

1} miejsce dostawy i instalacji: ul. Kolejowa 4, 66-131 Cigacice
2) Terminy dostawy - maksymalnie do 12 tygoedni od daty podpisania umowy,
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Zaktad Produkdi Metalowse; ‘
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Sposdb platnodei:

Przewiduje sig platnodé w jednej lub dwéch ezgéciach, najpozniej ciggu 30 dni roboczych po dostawie
danego sprzgtu lub partii. :

Gwarancja;
okres gwarancji: minimum 24 miesiace

Oferty zawierajace:
1. ceng,
2. dane teleadresowe dostawcy,

3. date waznosci oferty - co najmnicj do dnia 30 kwietnia 2014 roku,
4. termin dostawy:. :

prosimy dostarczy¢ do siedziby Zamawiajacego w formie papierowej oraz drogg elektroniczng na
adres: decmet@decmet.pt do dnia 27 marca 2014 roku.

Sposob wyboru oferty
Zamawiajacy dokona wyboru najkorzystniejszej oferty w oparciu o nastepujace kryteria:
Nazwa kryterium Waga [%] ' '
1. Cena oferty - 100
Kryterium nr | —cena przedstawiona w ofercie bedzie oceniana zgodnie z zaleznosciy:
Pl =(Cn/Cr) x 100 '
gdzie:
Pl —liczba punktdw w kryterium 1 przyznanych rozpatrywanej ofercie
Cn — najnizsza cena zaolerowana
Cr—cena rozpatrywanej oferty
100 - waga kryterium
Maksymalng liczbg punktow 100 otrzyma najnizsza oferowana cena. Maksymalng liczbe punktéw 100
otrzyma najlepiej oceniona oferta.
Oceny dokonywaé bedzie zespo! powotany przez Zamawiajgcego.
Ninigjsze zapytanie ofertowe zostalo umieszczone na stronie internetowej zamawiajgcego tj. Zaklad
Produkeji Metalowej ,,DECMET” Jan Dec (www.decmet.pl) oraz w siedzibie Zamawiajacego tj. w
Cigacicach przy ul. Kolejowej 4 w miejscu ogolnodostepnym. ‘
O wyborze najkorzystniejszej oferty zostang powiadomien wszyscy oferenci biorgey udzial w
przedmiotowej procedurze. :
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